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Введение 

 
Самостоятельная работа – это вид учебной деятельности, которую обучаю-
щийся совершает в установленное время и в установленном объеме, без 
непосредственной помощи преподавателя (но при его контроле), руковод-
ствуясь сформированными ранее представлениями о порядке и правильности 
выполнения действий. 
 
Цели самостоятельной работы обучающихся: 
- освоение компетенций, предусмотренных ФГОС СПО по специальности; 
- систематизация и закрепление полученных теоретических знаний и практи-
ческих умений; 
- углубление и расширение теоретических знаний; 
- формирование умений использовать нормативную, правовую, справочную 
документацию и специальную литературу; 
- развитие познавательных способностей и активности обучающихся, творче-
ской инициативы, самостоятельности, ответственности и организованности; 
- формирование самостоятельности мышления, способностей к саморазви-
тию, самосовершенствованию и самореализации; 
- развитие исследовательских умений. 
 
Задачи организации самостоятельной работы: 
- мотивация к освоению дисциплины; 
- повышение ответственности обучающихся за свое обучение; 
- способствование развитию общих и профессиональных компетенций; 
- создание условий для формирования способности к самообразованию. 
 
Методические рекомендации составлены в соответствии с рабочей програм-
мой профессионального модуля ПМ01 Подготовительно-сварочные работы и 
контроль качества сварных швов после сварки 
 
 
В результате освоения ПМ01 Подготовительно-сварочные работы и кон-
троль качества сварных швов после сварки 
обучающийся должен: 
уметь: 
- использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных 
швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;  
- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для свар-
ки; - использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;  
- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев ме-
талла в соответствии с требованиями производственно-технологической до-
кументации по сварке;  



- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей) под сварку;  
- подготавливать сварочные материалы к сварке;  
- зачищать швы после сварки;  
- пользоваться производственно-технологической и нормативной документа-
цией для выполнения трудовых функций; 
 
знать: 
- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический 
цикл, сварочные деформации и напряжения);  
- необходимость проведения подогрева при сварке;  
-  классификацию и общие представления о методах и способах сварки;  
- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 
обозначение их на чертежах;  
- влияние основных параметров режима и пространственного положения при 
сварке на формирование сварного шва;  
- основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;  
- основы технологии сварочного производства;  
- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснаст-
ки;  
- основные правила чтения технологической документации;  
- типы дефектов сварного шва; методы неразрушающего контроля;  
- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;  
- способы устранения дефектов сварных швов;  
- правила подготовки кромок изделий под сварку;  
- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его экс-
плуатации и область применения;  
- правила сборки элементов конструкции под сварку; порядок проведения 
работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву ме-
талла;  
- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуата-
ции и область применения;  
- правила технической эксплуатации электроустановок;  
- классификацию сварочного оборудования и материалов;  
- основные принципы работы источников питания для сварки;  
- правила хранения и транспортировки сварочных материалов; 
 
Освоить  общие и профессиональные компетенции: 
 
 Учебным планом  на самостоятельную работу обучающихся предусмотрено 
16 часов. 
 
Рабочей программой определены следующие виды самостоятельной рабо-
ты:  



- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной 
и справочной литературы при подготовке к занятиям; 
- подготовка к практическим работам с использованием методических реко-
мендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подго-
товка к их защите; 
- подготовка  докладов 
Самостоятельная работа выполняется в сроки, установленные преподавате-
лем.  

 
Критерии оценки результатов внеаудиторной самостоятельной работы: 
- 
- 
- 
- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Тематический план самостоятельной внеаудиторной работы по 
МДК01.01 Основы технологии сварки и сварочное оборудование  
 
Тема  
 

Вид самостоятельной работы Количе-
ство ча-
сов 

Тема 1.1. Основы 
технологии сварки. 
 

- систематическая проработка конспектов занятий, 
учебной, дополнительной и справочной литературы 
при подготовке к занятиям; 
- подготовка к практическим работам с использова-
нием методических рекомендаций преподавателя, 
оформление практических работ, отчетов и подго-
товка к их защите; 

8 

Тема 1.2. Сварочное 
оборудование для 
дуговых способов 
свар-ки. 

- систематическая проработка конспектов занятий, 
учебной, дополнительной и справочной литературы 
при подготовке к занятиям; 
- подготовка к практическим работам с использова-
нием методических рекомендаций преподавателя, 
оформление практических работ, отчетов и подго-
товка к их защите; 
- подготовка  доклада «Современное сварочное обо-
рудование» 

8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Самостоятельная работа №1.1  
Тема: «Основы технологии сварки». 
 

Вид самостоятельной работы: проработка конспектов занятий, учебной, 
дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям. 
 

Время выполнения: 4 часа 
 

Цель: Систематизация учебного материала по теме «Основы технологии 
сварки». 
 

Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы:  
1. По каким признакам классифицируются сварочные процессы? 
2. Как определяется свариваемость металлов?  
3. Какие группы свариваемости существуют? 
4. Какие процессы протекают в сварочной ванне при сварке плавлением? 
5. Дать определение понятиям «сварочные напряжения» и «сварочные де-
формации» 
6. Какие основные способы применяют для предотвращения и устранения 
сварочных деформаций? 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 
2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
 
Самостоятельная работа №1.2  
Тема: «Основы технологии сварки». 
Вид самостоятельной работы: подготовка к практическим работам с ис-
пользованием методических рекомендаций преподавателя, оформление прак-
тических работ, отчетов и подготовка к их защите 
Цель: Оформление практических работ подготовка к их защите: 
1.Разработка блок-схемы классификации способов сварки. 
2. Классификация металлургических процессов при сварке металлов 
3. Составление блок-схемы последовательности возбуждения сварочной ду-
ги. 
4. Отработка навыков зажигания сварочной дуги на тренажере. 
5. Составление таблицы сварочных деформаций с указанием причин и мето-
дов устранения 



6. Выбор рациональной последовательности наложения сварных швов для 
уменьшения сварочных деформаций. 
 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы: 
1. Применение различных классов и видов сварки в промышленности, приве-
сти примеры. 
2. В чём сущность процесса раскисления металла? 
3. По результатам выполнения практической работы №4  «Отработка навы-
ков зажигания сварочной дуги на тренажере» сделать вывод: какой способ 
зажигания дуги наиболее предпочтителен. 
4. Выполните эскизы примеров деформации сварных конструкций, укажите 
примерное направление действующих усилий. 
5. По выполненным эскизам деформации конструкций при сварке укажите 
правильную последовательность наложения сварных швов. 
 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 
2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
Самостоятельная работа №1.3 
Тема: Сварочное оборудование для дуговых способов сварки. 
Вид самостоятельной работы: проработка конспектов занятий, учебной, 
дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям. 
 

Время выполнения: 4 часа 
 

Цель: Систематизация учебного материала по теме «Сварочное оборудова-
ние для дуговых способов сварки». 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы:  
1. Какие характеристики источников питания для дуговой сварки являются 
основными?  
2. Какие способы регулирования сварочного тока применяются на сварочных 
трансформаторах? 
3. Из каких основных частей состоит сварочный трансформатор?  
4. Как различаются сварочные трансформаторы по конструкции магнитопро-
вода? 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 



Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 
2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
Самостоятельная работа №1.4 
Тема: «Сварочное оборудование для дуговых способов сварки». 
Вид самостоятельной работы: подготовка к практическим работам с ис-
пользованием методических рекомендаций преподавателя, оформление прак-
тических работ, отчетов и подготовка к их защите 
Цель: Оформление практических работ подготовка к их защите: 
Составление блок-схемы классификации источников питания сварочной ду-
ги. 
1. Выполнение схемы устройства с описанием принципа работы сварочного 
трансформатора 
2. Выполнение схемы устройства с описанием принципа работы сварочного 
выпрямителя 
3. Выполнение схемы устройства с описанием принципа работы инверторно-
го выпрямителя 
4. Выполнение схемы устройства с описанием принципа работы коллектор-
ного и вентильного генератора 
5. Описание принципа работы специализированных источников питания для 
импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом 
 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы: 
1. Привести примеры использования различных источников питания свароч-
ной дуги. 
2. Привести примеры основных неисправностей сварочных трансформато-
ров. 
3. Привести примеры основных неисправностей сварочных выпрямителей. 
4. Привести примеры основных неисправностей инверторных источников 
питания. 
5. Назначение вспомогательного оборудования (балластный реостат, осциля-
тор). 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 
 
 
 
 



Тематический план самостоятельной внеаудиторной работы по  
МДК01.02 Технология производства сварных конструкций 
Тема  
 

Вид самостоятельной работы Количе-
ство ча-
сов 

Тема 2.1. Техноло-
гичность сварных 
конструкций и заго-
товительные опера-
ции. 
 

- систематическая проработка конспектов занятий, 
учебной, дополнительной и справочной литературы 
при подготовке к занятиям; 
- подготовка к практическим работам с использова-
нием методических рекомендаций преподавателя, 
оформление практических работ, отчетов и подго-
товка к их защите; 

8 

Тема 2.2. Техноло-
гия изготовления 
сварных конструк-
ций. 

- систематическая проработка конспектов занятий, 
учебной, дополнительной и справочной литературы 
при подготовке к занятиям; 
- подготовка к практическим работам с использова-
нием методических рекомендаций преподавателя, 
оформление практических работ, отчетов и подго-
товка к их защите; 
- подготовка  доклада «Современное сварочное обо-
рудование» 

8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Самостоятельная работа №2.1  
Тема: «Технологичность сварных конструкций и заготовительные опе-
рации». 
 

Вид самостоятельной работы: проработка конспектов занятий, учебной, 
дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям. 
 

Время выполнения: 4 часа 
 

Цель: Систематизация учебного материала по теме «Технологичность свар-
ных конструкций и заготовительные операции». 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы:  
1. Что означают понятия «технология производства»; «технологичность кон-
струкции»? 
2. Назовите основные стадии производства сварных конструкций. 
3. Приведите примеры применения устройств, машин и механизмов на заго-
товительном этапе производства сварных конструкций. 
4. Общие требования безопасности при выполнении типовых слесарных опе-
раций. 
 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 
2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
 
Самостоятельная работа №2.2  
Тема: «Технологичность сварных конструкций и заготовительные опе-
рации». 
Вид самостоятельной работы: подготовка к практическим работам с ис-
пользованием методических рекомендаций преподавателя, оформление прак-
тических работ, отчетов и подготовка к их защите 
Цель: Оформление практических работ подготовка к их защите: 
1. Составление блок-схемы классификации сварных конструкций. 
2. Составление таблицы применения типовых сварных конструкций с выпол-
нением их эскизов. 
3. Составление таблицы основных типов стального проката с выполнением 
эскизов. 
4. Составление блок-схемы методов, механизмов и приспособлений для вы-
полнения заготовительных операций. 



5. Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке 
металла к сварке: отработка навыков резки, рубки, гибки и правки металла. 
6. Описание технологического процесса термической резки металла. 
 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы, выполнить задания: 
1. Основные признаки классификации сварных конструкций. 
2. Основные виды стального проката. Приведите примеры применения про-
ката в типовых сварных конструкциях. 
3. Сделайте выводы по практической работе «Составление блок-схемы мето-
дов, механизмов и приспособлений для выполнения заготовительных опера-
ций»: какие механизмы и приспособления лучше подходят при промышлен-
ном производстве сварных конструкций. 
4. Выпишите преимущества и недостатки термической резки металла, меха-
нической резки металла. 
 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 
2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Тематический план самостоятельной внеаудиторной работы по  
МДК01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой. 
Тема  
 

Вид самостоятельной работы Количе-
ство ча-
сов 

Тема 3.1. Подгото-
вительные операции 
перед сваркой. 

- систематическая проработка конспектов занятий, 
учебной, дополнительной и справочной литературы 
при подготовке к занятиям; 
 

8 

Тема 3.2. Сборка 
конструкций под 
сварку. 

- подготовка к практическим работам с использова-
нием методических рекомендаций преподавателя, 
оформление практических работ, отчетов и подго-
товка к их защите; 
- подготовка  доклада «Способы сборки сварных 
конструкций» 

8 

 
 
 
Самостоятельная работа №3.1  
Тема: «Подготовительные операции перед сваркой». 
 
Вид самостоятельной работы: проработка конспектов занятий, учебной, до-
полнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям. 
 
Время выполнения: 2 часа 
 
Цель: Систематизация учебного материала по теме «Подготовительные опе-
рации перед сваркой». 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы:  
1. Какие способы подготовки кромок под сварку являются наиболее произво-
дительными? 
2. Назовите основные стадии разделки кромок. 
3. Как классифицируются сварные соединения по типу разделки кромок? 
4. Какие параметры разделки кромок регламентирует ГОСТ 5264-80? 
4. Общие требования безопасности при выполнении типовых слесарных опе-
раций. 
 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 



2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
Самостоятельная работа №3.2  
Тема: «Подготовительные операции перед сваркой». 
 
Вид самостоятельной работы: подготовка к практическим работам с ис-
пользованием методических рекомендаций преподавателя, оформление прак-
тических работ, отчетов и подготовка к их защите 
Цель: Оформление практических работ подготовка к их защите: 
1. Описание требований к поверхностям свариваемых элементов 
2. Описание способов подогрева кромок перед сваркой 
3. Составление блок-схемы классификации сварных швов. 
4. Выполнение эскизов типов разделки свариваемых кромок. 
5. Составление таблицы элементов условных обозначений сварных швов. 
6. Чтение чертежей изделий со сварными швами. Описание шва по рисунку. 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы: 
1. Требования к подготовке поверхностей свариваемых элементов. 
2. Что означает термин «шероховатость поверхности»? Как шероховатость 
обозначается на чертежах. 
3. По результатам выполнения практической работы №2  «Описание спосо-
бов подогрева кромок перед сваркой» сделать вывод: в каких случаях требу-
ется предварительный и (или) сопутствующий подогрев металла 
4. Выполните эскизы подготовки кромок изделия по условному обозначению 
сварного шва. 
5. Подготовьте описание сварного шва по условному обозначению. 
 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 
 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 
2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
 
 
 
 
 



Самостоятельная работа №3.3  
Тема: «Сборка конструкций под сварку». 
 
Вид самостоятельной работы: проработка конспектов занятий, учебной, до-
полнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям. 
 
Время выполнения: 2 часа 
 
Цель: Систематизация учебного материала по теме «Сборка конструкций под 
сварку». 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы:  
1. Как классифицируется сборочно-сварочное оборудование? 
2. Назовите основные способы сборки изделий под сварку.  
3. Какими инструментами контролируется выставление зазоров при сборке? 
4. Чем контролируется точность сборки? 
5. Какие нормативно-технические документы регламентируют требования к 
качеству сборки сварных конструкций? 
 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 
2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
 
 
Самостоятельная работа №3.4  
Тема: «Подготовительные операции перед сваркой». 
Время выполнения: 2 часа 
 
Вид самостоятельной работы: подготовка к практическим работам с ис-
пользованием методических рекомендаций преподавателя, оформление прак-
тических работ, отчетов и подготовка к их защите 
 
Цель: Оформление практических работ подготовка к их защите: 
1. Составление таблицы сборочно-сварочной оснастки. 
2. Описание видов и способов сборки деталей под сварку. 
3. Отработка навыков выставления зазоров при сборке конструкций 



4. Составление технологической последовательности сборки деталей трубо-
проводов. 
5. Проверка точности сборки сварных конструкций при помощи шаблонов. 
6. Отработка навыков наложения прихваток на тренажере. 
 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы: 
1. Приведите пример оснащения рабочего места сварщика сборочными при-
способлениями. 
2. В чем сущность узлового метода сборки конструкций. 
3. Как влияет последовательность сборки конструкции на качество сварных 
соединений? Приведите примеры. 
4. Чем проверяется точность сборки деталей трубопроводов. 
5. Требования к параметрам источника питания при выполнении прихваток. 
6. Правила наложения прихваток. 
 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 
 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 
2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Тематический план самостоятельной внеаудиторной работы по  
МДК01.04 Контроль качества сварных соединений. 
Тема  
 

Вид самостоятельной работы Количе-
ство ча-
сов 

Тема 4.1. Дефекты 
сварных соедине-
ний. 

- систематическая проработка конспектов занятий, 
учебной, дополнительной и справочной литературы 
при подготовке к занятиям; 
- подготовка к практическим работам с использова-
нием методических рекомендаций преподавателя, 
оформление практических работ, отчетов и подго-
товка к их защите; 
 

8 

Тема 4.2. Контроль 
качества сварных 
соединений. 

- систематическая проработка конспектов занятий, 
учебной, дополнительной и справочной литературы 
при подготовке к занятиям; 
- подготовка к практическим работам с использова-
нием методических рекомендаций преподавателя, 
оформление практических работ, отчетов и подго-
товка к их защите; 
 

8 

 
 
 
Самостоятельная работа №4.1  
Тема: «Дефекты сварных соединений». 
 
Вид самостоятельной работы: проработка конспектов занятий, учебной, до-
полнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям. 
 
Время выполнения: 2 часа 
 
Цель: Систематизация учебного материала по теме «Дефекты сварных со-
единений». 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы:  
1. По каким признакам классифицируются дефекты сварных швов? 
2. Что означает понятие «концентратор напряжения» 
3. Каковы основные причины возникновения горячих и холодных трещин? 
4. Основные способы исправления внешних дефектов. 
5. Приведите примеры влияния параметров сварочной дуги на образование 
дефектов. 
 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 



 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 
2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
 
Самостоятельная работа №4.2  
Тема: «Дефекты сварных соединений». 
 
Вид самостоятельной работы: подготовка к практическим работам с ис-
пользованием методических рекомендаций преподавателя, оформление прак-
тических работ, отчетов и подготовка к их защите 
Цель: Оформление практических работ подготовка к их защите: 
1. Составление таблицы внешних дефектов сварных швов. 
2. Составление таблицы внутренних дефектов сварных швов. 
3. Требования к качеству сварных швов. 
4. Описание причин возникновения основных видов дефектов сварных швов. 
5. Составление таблицы методов исправления основных дефектов сварных 
швов. 
6. Составление технологической последовательности заварки трещин. 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы: 
1. Дополнить таблицу к практической работе «Составление таблицы внешних 
дефектов сварных швов»; выполнить эскизы поверхностных дефектов. 
2. Дополнить таблицу к практической работе «Составление таблицы внут-
ренних дефектов сварных швов»; выполнить эскизы  дефектов. 
3. По результатам выполнения практической работы №4  «Описание причин 
возникновения основных видов дефектов сварных швов» сделать вывод: как 
влияет подготовка свариваемой поверхности на качество сварного шва. 
4. Какой инструмент применяется при механическом удалении дефектного 
участка сварного шва? 
5. Подготовить сообщение на тему «Технология разделки трещин под свар-
ку» 
 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 
 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 



2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
 
Самостоятельная работа №4.3  
Тема: «Контроль качества сварных соединений». 
 
Вид самостоятельной работы: проработка конспектов занятий, учебной, до-
полнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям. 
 
Время выполнения: 2 часа 
 
Цель: Систематизация учебного материала по теме «Контроль качества свар-
ных соединений». 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы:  
1. По каким признакам классифицируются методы контроля сварных швов? 
2. В чем сущность метода магнитно-порошкового контроля сварных швов? 
3. Инструменты и принадлежности при визуальном контроле сварных швов. 
4. Какой нормативный документ регламентирует требования и порядок про-
ведения визуального контроля? 
5. Какие дефекты сварного шва, выявленные при визуальном контроле, яв-
ляются недопустимыми? 
 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 
2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
 
 
Самостоятельная работа №4.4  
Тема: «Контроль качества сварных соединений». 
Время выполнения: 2 часа 
 
Вид самостоятельной работы: подготовка к практическим работам с ис-
пользованием методических рекомендаций преподавателя, оформление прак-
тических работ, отчетов и подготовка к их защите 
 



Цель: Оформление практических работ подготовка к их защите: 
1. Составление блок-схемы классификации методов неразрушающего кон-
троля сварных соединений. 
2. Описание методов неразрушающего контроля сварных соединений. 
3. Составление технологической последовательности внешнего осмотра и 
измерения готовых сварных соединений. 
4. Описание методов испытаний сварных швов. 
5. Отработка навыков использования измерительного инструмента сварщика 
для оценки точности сборки конструкций под сварку. 
6. Отработка навыков использования измерительного инструмента сварщика 
для оценки величины поверхностных дефектов в сварных швах. 
 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы: 
1. По каким признакам классифицируются разрушающие методы контроля 
сварных соединений. 
2.  
3. Проведите измерения величины внешних дефектов сварного шва штанген-
циркулем, шаблонами. Какие инструменты наиболее удобны в использова-
нии? 
4. По результатам выполнения практической работы «Описание методов ис-
пытаний сварных швов» сделайте вывод: какие методы испытаний сварных 
швов являются наиболее универсальными. 
5. Измерение геометрических параметров сварного шва универсальным шаб-
лоном сварщика УШС-2 
6. Составьте дефектную ведомость результатов визуального контроля гото-
вого образца сварного шва. 
 
Тип 
шва 

ширина  
шва 

выпуклость  
шва 

наличие  
подрезов 

наличие 
наплывов 

непровар шлаковые 
включения 

кратер  
шва 

подготовка 
шва к визуально-
му контролю 

         
 
 
Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 
 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 
2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 



Тематический план самостоятельной внеаудиторной работы по  
МДК01.05 Нормативно-техническая документация и система аттестации 
в сварочном производстве. 
Тема  
 

Вид самостоятельной работы Количе-
ство ча-
сов 

Тема 5.1. Норматив-
но-техническая до-
кументация в сва-
рочном производ-
стве 

- систематическая проработка конспектов занятий, 
учебной, дополнительной и справочной литературы 
при подготовке к занятиям; 
- подготовка к практическим работам с использова-
нием методических рекомендаций преподавателя, 
оформление практических работ, отчетов и подго-
товка к их защите; 
 

8 

Тема 5.2. Система 
аттестации в свароч-
ном производстве*. 

- систематическая проработка конспектов занятий, 
учебной, дополнительной и справочной литературы 
при подготовке к занятиям; 
- подготовка к практическим работам с использова-
нием методических рекомендаций преподавателя, 
оформление практических работ, отчетов и подго-
товка к их защите; 
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Самостоятельная работа №5.1  
Тема: «Нормативно-техническая документация в сварочном производ-
стве». 
 
Вид самостоятельной работы: проработка конспектов занятий, учебной, до-
полнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям. 
 
Время выполнения: 2 часа 
 
Цель: Систематизация учебного материала по теме «Нормативно-
техническая документация в сварочном производстве». 
Задание: 
- Внимательно прочитать параграф учебника, выписать определения 
- Подготовить ответы на вопросы:  
1. По каким признакам классифицируются дефекты сварных швов? 
2. Что означает понятие «концентратор напряжения» 
3. Каковы основные причины возникновения горячих и холодных трещин? 
4. Основные способы исправления внешних дефектов. 
5. Приведите примеры влияния параметров сварочной дуги на образование 
дефектов. 
 



Форма контроля:  
1. Периодическая проверка конспектов 
2. Устный опрос. 
 
Рекомендуемая литература: 
1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми элек-
тродами). – М.: Издательский центр «Академия»,  2014. 
2. Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.: 
Издательский центр «Академия», 2014. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


