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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
 

 Настоящая программа разработана с учетом  Профессиональный стандарта 
Слесарь по осмотру и ремонту подвижного состава железнодорожного транспорта 
(утв. приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 2 декабря 2015 г. N 954н)  и 
предназначена для профессиональной   переподготовки рабочих по профессии «Слесарь 
по ремонту подвижного состава». 
 В программу включены: квалификационная характеристика, планируемые 
результаты обучения, организационно-педагогические условия реализации программы, 
учебный план, календарный учебный график, рабочие программы учебных дисциплин, 
учебно-методическое обеспечение учебной дисциплины, оценочные материалы для 
квалификационного экзамена, методические материалы. 
 Продолжительность обучения новых рабочих установлена 2 месяца. 
 Подготовка новых рабочих предусмотрена на 3-й разряд. 
  Программы составлены с учетом знаний и навыков, полученных обучаемыми в 
при освоении рабочих профессий и предусматривают изучение теоретических сведений и 
выработку практических навыков, необходимых слесарю по ремонту подвижного состава. 
Последовательность изучения тем приводится в тематических планах.  
 Количество часов, отводимое на изучение   отдельных тем программ, 
последовательность их изучения в случае необходимости разрешается изменять при 
условии, что программы будут выполнены полностью по содержанию и общему 
количеству часов.  
 Мастер   производственного обучения должен обучать рабочих эффективной 
организации труда и использованию достижений научно-технического процесса на 
каждом рабочем месте и участке, детально рассматривать с ними пути повышения 
производительности труда и меры по экономии материалов, энергии.  
 В процессе обучения особое внимание должно быть обращено на необходимость 
прочного усвоения и выполнения всех требований и правил безопасности труда. В этих 
целях преподаватель теоретического и мастер   производственного обучения, помимо 
изучения общих правил по безопасности труда, предусмотренных программой, должны 
при изучении каждой темы или при переходе к новому виду работ при производственном 
обучении обращать внимание обучаемых на правила безопасности труда, которых 
необходимо соблюдать в каждом конкретном случае.  
 Режим занятий     в свободное от основной деятельности техникума время и в 
выходные дни. 
 К концу обучения каждый новый рабочий должен уметь самостоятельно выполнять 
все работы, предусмотренные квалификационной характеристикой, в соответствии с 
техническими условиями и нормами, установленными на предприятии.  

Профессиональная характеристика 
 Назначение профессии: Ремонт и изготовление деталей по 11 - 12 квалитетам. Разборка 

вспомогательных частей ремонтируемого объекта подвижного состава в условиях тугой и 
скользящей посадок деталей. Монтаж и демонтаж отдельных приборов пневматической системы. 
Соединение узлов с соблюдением размеров и их взаиморасположения при подвижной посадке со 
шплинтовым креплением. Проверка действия пневматического оборудования под давлением 
сжатого воздуха. Регулировка и испытание отдельных механизмов.   

Планируемые результаты обучения 
Слушатель должен приобрести следующие знания и умения, необходимые для 

качественного изменения компетенций по профессии «Слесарь по ремонту подвижного 
состава» с квалификацией 3 разряд 

 
Необходимые знания  Необходимые умения  

Определение (оценка) технического Выполнять техническое обслуживание 



состояния простых узлов и деталей 
подвижного состава железнодорожного 
транспорта в соответствии с технологией 
технического обслуживания простых узлов 
и деталей подвижного состава 
 
Техническое обслуживание простых узлов 
и деталей подвижного состава 
железнодорожного транспорта 
 
Замена негодных простых узлов и деталей 
подвижного состава железнодорожного 
транспорта 
Основные понятия о допусках и посадках, 
квалитетах (по 11-12 квалитетам), 
параметрах шероховатости 
 
Характеристики и категории квалитетов 
 
Нормы допусков и износов простых узлов 
и деталей 
 
Устройство и порядок использования 
контрольно-измерительных инструментов, 
шаблонов, приборов и приспособлений, 
применяемых при техническом 
обслуживании простых узлов и деталей 
подвижного состава железнодорожного 
транспорта 
 
Технологический процесс замены 
негодных простых узлов и деталей 
подвижного состава железнодорожного 
транспорта (расцепного привода, кранов 
концевых, кранов разобщительных, рукавов 
соединительных, скоб предохранительных, 
башмаков и колодок тормозных, стоп-
кранов, кранов воздушных песочниц, 
тормозных цилиндров, регуляторов 
давления насосов, фильтров воздушных, 
топливных и масляных, скоб 
предохранительных) 
 
Технологический процесс сверления 
отверстий ручным и механизированным 
инструментом 
 
Технологический процесс нарезки резьбы 
 
Технологии изготовления простых узлов и 
деталей подвижного состава 
железнодорожного транспорта 

простых узлов и деталей подвижного 
состава железнодорожного транспорта 
 
Определять визуально исправность простых 
узлов и деталей подвижного состава 
железнодорожного транспорта в 
соответствии с требованиями технологии 
 
Использовать слесарный инструмент 
 
Выполнять работы по разборке люлечного 
и рессорного подвешивания, дисков 
тормозных 
 
Выполнять работы по снятию люлечного 
подвешивания тележек, рукавов 
токоприемников, деталей тормозного 
оборудования (кранов концевых, рукавов 
соединительных, скоб предохранительных), 
автосцепного устройства (расцепного 
рычага, валика подъемника, кронштейна 
расцепного привода), пусковых клапанов, 
кранов воздушных песочниц, башмаков и 
колодок тормозных, щитков дымовой 
коробки, пресс-масленки с приводом, 
водяных насосов, вентиляторов, жалюзи, 
калориферов, амортизаторов 
 
Выполнять работы по установке рукавов 
токоприемников, деталей тормозного 
оборудования (кранов концевых, рукавов 
соединительных, скоб предохранительных), 
автосцепного устройства (расцепного 
рычага, валика подъемника, кронштейна 
расцепного привода), пусковых клапанов, 
кранов воздушных песочниц, башмаков и 
колодок тормозных, щитков дымовой 
коробки, пресс-масленки с приводом, 
водяных насосов, вентиляторов, жалюзи, 
калориферов, амортизаторов 
 
Выполнять работы по снятию, разборке, 
очистке, сборке и установке воздушных, 
топливных и масляных фильтров, 
воздухоочистителей, соединительных 
трубок масло- и водопровода 
Выполнять разборку, сборку и ремонт 
простых узлов и деталей подвижного 
состава железнодорожного транспорта 
 
Использовать слесарный инструмент 
 



 
Устройство подвижного состава в объеме, 
необходимом для выполнения работ по 
техническому обслуживанию простых 
узлов и деталей подвижного состава 
железнодорожного транспорта 
 
Требования охраны труда, пожарной 
безопасности в объеме, необходимом для 
выполнения работ по техническому 
обслуживанию простых узлов и деталей 
подвижного состава железнодорожного 
транспорта 
 
Локальные нормативные акты, связанные с 
техническим обслуживанием, ремонтом и 
испытанием подвижного состава 
железнодорожного транспорта, в объеме, 
необходимом для выполнения работ по 
техническому обслуживанию простых 
узлов и деталей подвижного состава 
железнодорожного транспорта 
Устранение выявленных неисправностей 
простых узлов и деталей подвижного 
состава железнодорожного транспорта 
 
Проведение работ по снятию, замене и 
ремонту неисправных простых узлов и 
деталей подвижного состава 
железнодорожного транспорта 
 
Проверка работоспособности после 
ремонта простых узлов и деталей 
подвижного состава железнодорожного 
транспорта 

Регулировать работу и производить 
проверку работы простых узлов и деталей 
подвижного состава железнодорожного 
транспорта 
 
Выполнять работы по снятию с вагона 
створок дверей, бортов, крышек 
разгрузочных люков, соединенных 
шплинтами и валиками на подвижной 
посадке 
 
Выполнять работы по снятию неисправных 
и установке отремонтированных деталей 
тормозного оборудования (кранов 
разобщительных, кранов концевых, рукавов 
соединительных, скоб предохранительных, 
башмаков и колодок тормозных) 
 
Выполнять работы по разборке главной и 
магистральной частей 
воздухораспределителя, дисков тормозных, 
люлечного и рессорного подвешивания 
 
Выполнять работы по ремонту (правке) 
неисправных дверей, створок дверей, 
бортов, крышек разгрузочных люков 
бункеров 
 
Выполнять работы по установке исправных 
дверей, крышек разгрузочных люков 
бункеров, соединенных с рамой и кузовом 
шплинтовым креплением 

 
1.  


