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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
Допуски и технические измерения 

 
1.1. Область применения программы 

Программа учебной дисциплины является частью образовательной программы в 
соответствии с ФГОС по профессии   15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизиро-
ванной сварки (наплавки), входящей в укрупненную группу профессий  15.00.00 Маши-
ностроение.  

Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном 
профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и 
переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям рабочих: 19756 
Электрогазосварщик, 19905 Электросварщик на автоматических и полуавтоматических 
машинах, 19906 Электросварщик ручной сварки, 11618 Газорезчик, 11620 Газосварщик  
при наличии основного общего образования. 
 
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной про-
граммы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.  
 
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 
 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:  
     -    контролировать качество выполняемых работ. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:  

- системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности;  
- допуски и отклонения формы и расположения поверхностей. 

 
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы дисциплины: 
      Объем образовательной программы– 36 часов, в том числе: 

нагрузка во взаимодействии с преподавателем – 36 часов; 
 
1.5. Перечень формируемых компетенций 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 
к различным контекстам; 
ОК 2. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации 
и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;  
ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное разви-
тие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания 
по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 
ОК 4. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 
ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 
Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста;  
ОК 6. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведе-
ние на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с уче-
том гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты ан-
тикоррупционного поведения;  
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрез-
вычайных ситуациях; 
ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 
процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 
подготовленности; 
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ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 
языках. 
ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструктор-
ской, производственно-технологической и нормативной документации. 
ПК 1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 
на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производ-
ственно-технологической документации по сварке 
 
1.6. Перечень формируемых ЛР 
 
ЛР 18  Принимающий цели и задачи научно-технологического, экономического, инфор-
мационного и социокультурного развития России, готовый работать на их достижение. 
ЛР 33 Открытый к текущим и перспективным изменениям в мире труда и профессий. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ    ДИСЦИПЛИНЫ 
  2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 
 

Вид учебной работы Объем  
часов 

Объем образовательной программы 36 
Во взаимодействии с преподавателем 36 
в том числе:  
теоретическое обучение 24 
практические занятия 12 
Промежуточная  аттестация  проводится в форме дифференцированного заче-
та                                     
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2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  Допуски и технические измерения 
 
 

Наименование  
разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа            
обучающихся 

Объем часов Уровень  
освоения 

1 2 3 4 
Раздел 1. Основ-
ные сведения о 
размерах и соеди-
нениях в маши-
ностроении 

 30  

Тема 1.1. 
Основные сведе-
ния о размерах и 

сопряжениях. 

Содержание учебного материала 7 
 

1 
 
 

1 
 
 
 

1 
 

1 
1 
1 
 

1 
 

1. Понятие о неизбежности возникновения погрешности при изготовлении деталей и сбор-
ке машин. Виды погрешностей.   

2 
 

2. Основные сведения о взаимозаменяемости и ее видах. Унификация, нормализация и 
стандартизация в машиностроении. Системы конструкторской и технологической доку-
ментации. 

3. Номинальный размер. Погрешности размера. Действительный размер. Действительное 
отклонение. Предельные размеры. Предельные отклонения. Обозначения номинальных 
размеров и предельных отклонений размеров на чертежах. 

4. Действительный размер. Действительное отклонение. 
5. Предельные размеры. Предельные отклонения. 
6. Обозначения номинальных размеров и предельных отклонений размеров на чертежах. 
7. Размеры сопрягаемые и несопрягаемые. Сопряжение (соединение) двух деталей с зазо-

ром или с натягом. 
 Практические  занятия 2  
8. 
 
 
9. 

Чтение чертежей с условными обозначениями по ГОСТ допусков и отклонения формы 
поверхности, расположения поверхностей, шероховатости.  
Чтение чертежей с условными обозначениями по ГОСТ допусков и отклонения формы 
поверхности, расположения поверхностей, шероховатости.  

1 
 
 

1 

 

Тема 1.2. 
Допуски и посад-

ки. 

Содержание учебного материала 11  
10. Допуск размера. Поле допуска. Схема расположения полей допусков. Условия годности 

размера деталей.  Посадка. Наибольший и наименьший зазор и натяг.  
1 
 
 

1 

2 
 
 11. Допуск посадки. Типы посадок.. 

12. Обозначения посадок на чертежах. 
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13. Понятие о системе допусков и посадок. Единая система допусков и посадок (ЕСДП). Си-
стема отверстия и система вала.   

1 
1 
 
 

1 
 
 

1 
 

1 
 

1 
1 
 
 

1 
 

1 

14. Единица допуска и величина допуска. Квалитеты в ЕСДП. Поля допусков отверстий и 
валов в ЕСДП и их обозначение на чертежах. 

15. Таблица предельных отклонений размеров в системе ЕСДП. Предельное отклонение 
размеров с неуказанными допусками (свободные размеры). 

16. Понятие о системе допусков и посадок. Единая система допусков и посадок (ЕСДП). Си-
стема отверстия и система вала.   

17. Единица допуска и величина допуска. Квалитеты в ЕСДП. 
18. Поля допусков отверстий и валов в ЕСДП и их обозначение на чертежах. 
19. Поля допусков отверстий и валов в ЕСДП и их обозначение на чертежах. 
20. Таблица предельных отклонений размеров в системе ЕСДП. Предельное отклонение 

размеров с неуказанными допусками (свободные размеры). 
2 

 Практические занятия 10 2 

21. Измерение размеров и отклонений формы поверхности деталей гладким микрометром 1 

22. Измерение размеров и отклонений формы поверхности деталей гладким микрометром 1 

23. Измерение индикаторным нутромером диаметра и отклонений формы поверхности от-
верстия. 

1 

24. Измерение индикаторным нутромером диаметра и отклонений формы поверхности от-
верстия. 

1 

25. Выполнение замеров элементов детали и нанесение размеров на эскизы. 1 

26. Обозначения номинальных размеров и предельных отклонений размеров на чертежах. 
Выполнение замеров элементов детали и нанесение размеров на эскизы. 

1 

27. Определение допусков и посадок  прямобочных шлицевых соединений 1 

28. Измерение среднего диаметра резьбы болта микрометром со вставками. 1 

29. Решение задач по теме: Допуски и посадки. 1 

30. Решение задач по теме: Допуски и посадки. 1 

Раздел 2. 
Допуски и посад-

ки 

 6  

Тема 2.1. 
Допуски и откло-

Содержание учебного материала  
4 
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нения формы. Ше-
роховатость по-

верхности. 
 

31. Допуски формы, допуски расположения, суммарные допуски формы и расположения 
поверхностей. Их обозначение на чертежах по ЕСКД.  

 
1 
1 
 

1 
 

1 

2 
 

32. Отклонения цилиндрических и плоских поверхностей.  
33. Суммарные допуски формы и расположения поверхностей.  Основные сведения о мето-

дах контроля отклонений формы и расположения поверхностей.  
34. Шероховатость поверхности. Обозначение шероховатости на чертежах 

Раздел 3. Основы 
технических из-

мерений. 

   

Тема 3.1. 
Основы метроло-

гии. 

Содержание учебного материала 2 
 

1 
 

1 

35. Единицы измерения в машиностроительной метрологии. Государственная система изме-
рений.  

2 
 

36. Дифференцированный зачет 2 

 Всего: 36  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Допуски и тех-
нические измерения».  
Оборудование учебного кабинета:  
Комплект мебели-15, рабочий стол и стул преподавателя-1, тумбочка – 1, доска-1, интер-
активная панель-1, ноутбук препователя-1, шкаф -2, комплекты наглядно-дидактических 
пособий-2, учебно-методический комплекс-4 
 
3.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень  учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 
 
Основные источники:  

1. Г.М. Ганевский, И.И. Гольдин. Допуски, посадки и технические измерения в ма-
шиностроении: учебник для нач. проф.образованя, Москва 2019г. 

2. Зайцев С.А., Коранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические измере-
ния в машиностроении: учебник для нач. проф.образовани. – М.: Академия, 2020. 

Дополнительные источники: 
1. Багдасарова Т.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиостроении: ра-

бочая тетрадь для нач. проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 
2022. 

2. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения в машиностроении: контроль-
ные материалы учеб. пособие для нач. проф. образования. – М.: Издательский 
центр «Академия», 2021. 

3. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения: Контрольные Материалы. – М.: 
Академия, 2020. 

Интернет-ресурсы: 
1. Допуски и посадки в машиностроении. Форма доступа: 

http://ru.wikipedia.org/wiki/Допуск 
2. Основные сведения о допусках и посадках. Форма доступа: http://www.tehno-

line.ru/files/theory/Turning/1-4-3.htm 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

http://www.academia-moscow.ru/authors/?id=875
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%94%D0%BE%D0%BF%D1%83%D1%81%D0%BA
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%94%D0%BE%D0%BF%D1%83%D1%81%D0%BA
http://www.tehno-line.ru/files/theory/Turning/1-4-3.htm
http://www.tehno-line.ru/files/theory/Turning/1-4-3.htm
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИ-
НЫ 
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в 
процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также 
выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.  
 

Результаты обучения 
(освоенные умения, 
усвоенные занятия) 

Основные показатели оцен-
ки результата 

Формы и методы контроля 
и оценки результатов обу-

чения 
Умения:  

- контролировать каче-
ство выполняемых ра-
бот; 

- уметь проводить контроль под-
готовки и сборки элементов кон-
струкции под сварку на соответ-
ствие геометрическим размерам, 
требуемым конструкторской и 
производственно-
технологической документацией 
по сварке; 
 - уметь проводить контроль 
сварных соединений на соответ-
ствие геометрическим размерам, 
требуемым конструкторской и 
производственно-
технологической документацией 
по сварке;   
- уметь определять характер со-
пряжения (групп посадок) по 
данным чертежей, по выполнен-
ным расчётам;   
-уметь применять контрольно- 
измерительные приборы и ин-
струменты. 

- оценка за выполнение  
практических занятий; 
- оценка за опрос, тестовые 
задания; 

Знания:  

- системы допусков и 
посадок, точность обра-
ботки, квалитеты, клас-
сы точности; 

- знать принципы построения 
Единой системы допусков и 
посадок (ЕСДП) и их обозна-
чение на чертежах;  
- знать правила оформления 
технологической и техниче-
ской документации с учетом 
основных положений метроло-
гии, стандартизации и серти-
фикации в производственной 
деятельности; 

- оценка за выполнение  
практических занятий; 
- оценка за опрос, тестовые 
задания; 

- допуски и отклонения 
формы и расположения 
поверхностей. 

- знать устройство и принципы 
работы измерительных ин-
струментов;  
- знать методы определения 
погрешностей измерений;  
- знать размеры допусков для 
основных видов механической 
обработки и для деталей, по-
ступающих на сборку;  

- оценка за выполнение  
практических занятий; 
- оценка за опрос, тестовые 
задания; 
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- знать устройство, назначе-
ние, правила настройки и ре-
гулирования контрольно-
измерительных инструментов 
и приборов;  
- знать методы и средства кон-
троля обработанных поверх-
ностей.  
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